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1 Allgemeines

Die Qualitatssicherung ist zwingend fur alle Zeichnungskaufteile der OSG EX-CELL-O GmbH einzuhalten. Alle
Anforderungen sind Vertragsbestandteil, wenn anderweitig keine anderen vertraglichen Vereinbarungen
getroffen worden sind.

Teile mUssen immer mit der OSG EX-CELL-O Materialnummer, Herstellerkiirzel und Version der Zeichnung
nicht entfernbar (bsp. graviert, gelasert) bezeichnet werden.

Teile missen konserviert angeliefert werden, auch bei einer Teillackierung.

Fehlende Maf3e in der Zeichnung mussen aus dem 3D CAD-Modell entnommen werden.

1.1 Allgemein-Toleranzen

In den Zeichnungsschriftkdpfen der OSG EX-CELL-O GmbH sind folgende Allgemeintoleranzen festgelegt
und bindend:

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-1

AN Ao | AENDERUNG NUR MIT CAD - / - CHANGES ONLY BY CAD - [owuwome| wame
Abmasse ncht tolerierter eber/ a1+ " -
s et | L o] of o] an] ] sfao| weRcsToRE PROJEKTION/PROJECTION
-0.5 | Tolererung DN 7167 Dimension | bis/ .. o] ) ‘ |
); el o | 6] 30| 12035 oo | 2000 4000 | Gewicht: 0.023 EL_ _ _._E
dmensions DNISD 27601 £ ! '
Taleranang o OIN 7167 + 1071102|03]05] 08| 12| 20|MATERIAL US Izl D
BENENNUNG ZUSATZBENENNUNG
0SG EX=CELL-O
COLDFORMING TECHNOLOGIES DESCRIPTION ADDITIONAL DESCRIPTION
(E; DESCRIPTION-CUSTOMER ADDITIONAL DESCRIPTION-CUSTOMER

ZUSATZBESCHREIBUNG / ADDITIONAL DESCRIPTION

WERK / PLANT Eislingen (2200) /
101636TNXD/000/00
NAME DATUM/DATE %E%EEIIQLNN_UN%MER: MASSSTAB/SCALE ARTIKEL / ARTICLE FORMAT
BEARB AERNLICH_TEIL:
DESIGN SIMLAR TO
GEPR. ERSATZ FUER: BLATTSHEET [VBL/OF SHEETS |DOKUMENTEN-NR. | DOCUMENT NO.[VERSION
CHECK REPL: FOR.
[FREG ERSETZT DURCH: 1 1 00
LL|APPROV REPL. BY.
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2 Prifende Malse und Angaben

Folgende Mal3e und Angaben mussen im Rahmen des Prifumfanges beachtet werden:

- Langenmalie (inkl. StichmalRe), die kleiner toleriert sind als 50 um

- Alle Passungen nach DIN ISO 286-2

- Oberflachenangaben mit Ra < 3,2 nach DIN EN ISO 1302
- BeiHartevorgaben >58 HRC

- Folgende Form- und Lagetoleranzen, die kleiner toleriert sind als 50 um:

Toleranzen

Merkmal

Symbol

Form

Geradheit

Ebenheit

Rundheit

Zylindrizitat

Profil einer beliebigen Linie

FProfil ener beliebigen Flache

Richtung

Parallelitat

Rechtwinkligkeit

Neigung

Profil einer beliebigen Linie

Profil einer beliebigen Flache

Ort

Position

Konzentrizitat (for Mittelpunkte)

Koaxialitat (far Achsen)

Symmetrie

Profil einer beliebigen Linie

Profil einer beliebigen Flache

Lauf

Rundlauf/Planlauf/kreisférmiger Lauf,

radial, axial in beliebiger oder
vorgegebener Richtung

~ DD @@ |4 [D|IDINIFH|X|D|[D|2]|0O|Q]l

Gesamtlauf/Gesamtrundlauf/Gesamt-

planlauf

Q
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3  Prifmittel

Bei allen Prifungen ist darauf zu achten, dass nur fir den vorgesehenen Einsatzzweck verwendbare

PrUfmittel eingesetzt werden.

Mess- und Prifmittel mUssen klar gekennzeichnet, periodisch kalibriert und angemessen gewartet
werden. Die Kalibriernormale mUssen sich eindeutig auf nationale Normale zurlickverfolgen lassen. Der

Kalibrierstatus muss sichtbar angebracht sein. (Siehe hierzu auch I1SO 9001:2008 Kapitel 7.6)

Prifumfang

Bei einer Lieferstlickzahl von < 3 Losgrof3en sind alle Losgréf3en zu priifen.
Werden mehr als 3 Losgrolen bestellt so kdnnen Stichproben entsprechend nachstehender Tabelle
geprift werden.
Sind Stichproben nicht in Ordnung, so kann das gesamte Los abgelehnt werden.

LosgroRe (Stlick) Stichproben (Stlick)
1-3 alle

3-15 3

16-25 5

> 25 8
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5 Prifprotokoll
5.1 Kennzeichnung geprufter Teile mit einem Prifprotokoll

GeprUfte Einzelteile sind mit einer eindeutigen Markierung zu kennzeichnen, sodass die Zuordnung zum
dazugehdrigen Prifprotokoll immer gewdhrleistet ist. Die Markierung muss von OSG-EXCELL-O nach
erfolgreicher Qualitatskontrolle riickstandslos entfernt werden kénnen.

Ein Beispiel fur eine Markierung kann nachfolgende dargestellte Methode sein:

M.1001.38:
Deckel

" Teil mit Prifprotokoll versehen

Die Kennzeichnung der Prifstelle muss in der dazugehdrigen Zeichnung erfolgen und kann nach dem
folgenden Beispiel durchgefiihrt werden
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5.2 Mindestinhalt Prafprotokoll
Folgende Punkte sind in jedem Fall auf dem Prifprotokoll zu dokumentieren:

- Angabe der Zeichnungsdokumentennummer mit Versionsstand

- Angabe der Materialnummer

- Bestellnummer von OSG EX-CELL-O GmbH

- Angabe des Messmittels inkl. Kalibrierdatum

- Ermittelte Messwerte (Ist-Wert) mit Sollwert inkl. untere- und obere Grenze
- OK-&NOK-Bewertung

- Firmenstempel inkl. Unterschrift

5.3 Format Prifprotokoll
Es stehen zwei Formatvorlagen fiir das Prifprotokoll zu Verfligung. Eines der beiden Vorlagen ist
einzuhalten: Auf der Zeichnung kénnen, die in 5.2 definierten Mindestinhalte, direkt schriftlich

festgehalten werden und anschlieRend ausgeliefert werden. Die zweite Moglichkeit ist die Verwendung des

im Anhang beigefligten Mess- und Priifprotokoll der OSG EX-CELL-O GmbH.

5.4 Auslieferung Prifprotokoll
Das Prufprotokoll ist in elektronischer Form bei Materialauslieferung an OSG-EXCELL-O GmbH zu Ubermitteln.
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6 Schweil3teile

Falls keine speziellen Vereinbarungen existieren sind die nachfolgenden Punkte zu erfillen.

Die Schweilinahtvorbereitung erfolgt, falls nicht anders auf der Zeichnung angegeben,
nach DIN EN ISO 9692-1.
Im Nahtbereich mussen die Teile vor dem Heften metallisch blank sein (kein Rost, mech. Riickstande, O,

Farbe, Fett, Zunder, Staub etc.).

Alle Schweillndhte sind wahrend und nach der Herstellung einer Sichtprifung nach EN 970 zu unterziehen.

Folgende Sichtprifungen sind durchzufihren:
- Uberprifung der Ausfiihrung in Bezug auf zeichnungsgerechte Ausfihrung und Oberflachenqualitat.
- Die Sauberkeit der Oberfldchen und Bohrungen ist zu kontrollieren.

- Loser Zunder, Rost, Schlacken und Schweil3spritzer sind zu entfernen.

7 Farbspezifikation

Die RAL Farbe ist grundsatzlich im Bestelltext hinterlegt und nicht auf der Zeichnung selbst. Bei
widersprichlichen Angaben muss OSG EX-CELL-O GmbH kontaktiert werden.

Lackierung: Struktur matt
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Verfahrensvorgabe: Pulverbeschichtung oder Lackierung

Auf den Zeichnungen sind die Oberflachenangaben, wie u.a. lackiert, briniert, blank festgelegt. Unlackierte
Flachen sind auf den Zeichnungen definiert. Bearbeitete Flachen dirfen nicht lackiert werden. Gewinde
mUssen grundsatzlich mittels Stopfen oder Kappen beim Lackieren abgedeckt werden.

Bei lackierten Fldchen muss die zu grundierenden Flachen abgewaschen werden, um Ole und Fette zu

entfernen. Zusatzlich sollen die Fldchen angeschliffen werden.

Die Grundierung soll in zwei Arbeitsgangen aufgetragen werden mit einer Schichtstarke von ca. 50um sind.
Die Lackierung ist ebenfalls in zwei Arbeitsgdngen aufzubringen, so dass eine Gesamtschichtstarke von ca.

100um erreicht wird.

Die Oberflache der zu lackierenden Teile muss trocken, staub, grad- und zunderfrei sein.

Die Luftfeuchtigkeit soll wahrend der Lackierarbeiten 70% nicht Uberschreiten.

8 Kommunikation

Wenn bei der Fertigung Anderungen erforderlich, so muss diese durch die OSG EX-CELL-O GmbH schriftlich
genehmigt werden. In jedem Fall muss OSG EX-CELL-O GmbH Uber die Anderung schriftlich informiert
werden, um diese Anderungen in den technischen Unterlagen sicherzustellen.

Wenn Fehler oder Abweichungen auftreten, so missen diese in einer formlosen Erkldarung dokumentiert und
unverztglich an OSG EX-CELL-O GmbH gesendet werden. Erst nach Freigabe durch OSG EX-CELL-O GmbH

kann eine Auslieferung erfolgen

9 Aufwendungen

Alle Aufwendungen fur die Erfullung dieser Qualitatssicherungsrichtlinie sind Vertragsbestandteil zwischen

OSG EX-CELL-O GmbH und deren Auftragsnehmer.
Diese Aufwendungen sind vom Auftragnehmer zu (ibernehmen




Anhang: Mess- & Priifprotokoll

Prufprotokoll - Qualitatssicherungsrichtlinie

Kunde: OSG EX-CELL-O GmbH, -
Salacherstrale 93 g OSG EX- C E LL- O
73054 Eislingen - COLDFORMING TECHNOLOGIES
Lieferant:
Anschrift Lieferant:

Materialbezeichnung:

Prufteilnummer:

Materialnummer:

Dokumentennummer:

Dokumentenversion:

Prufstelle

Prafmerkmal Nennmafl |Toleranz|Obere Grenze |untere Grenze

Ist-MaR

NOK

OK [Prufmittel

Kalibrierdatum

Bemerkung

Name des Priifers: Datum

Unterschrift & Stempel




